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TechnoDur

PBT-COMPOUNDS

Grofe Harte, giinstiges
Gleit- und Verschleipverhalten

Extremely hard,
favourable sliding and wear
characteristics

TechnoDur

TechnoDur: Trotzt auch grofer Kalte

Bei unserem neuen TechnoDur PBT-Compound han-
delt es sich um einen thermoplastischen Kunststoff,
der sich durch grofe Harte, Steifigkeit und Festigkeit
auszeichnet. Aufgrund des guten Fliepverhaltens ist
TechnoDur leicht zu verarbeiten. Weitere Pluspunkte
sind ein glnstiges Gleit- und Verschleipverhalten, so-

wie eine sehr hohe Zahigkeit bei Minustemperaturen.

TechnoDur: Braves extremely low Temperatures

Our new TechnoDur PBT compound is a thermo-
plastic which combines great hardness, stiffness
and strength. TechnoDur is easily processed due to
its perfect flow behaviour. The favourable sliding
and wear characteristics as well as extremely high
tenacity in temperatures below freezing are further

advantages.

Typische Anwendungen

Einsatzgebiete finden sich in folgenden Industriezweigen:

Elektro: z.B. Lampenfassungen, Miniaturschalter, Spulen-
korper, Birstenhalterbriicken, Schalter, Nockenteile,
Telefongehduse ...

Automobil: z.B. Verteilerkdsten, Benzinfilter Tankverschliisse,
Heizungsklappen, Scheinwerfer, Karosserieteile,
Ziindkerzenstecker ...

Haushalt: z.B. Haarpflegegerdte, Toasterteile, Fonduegerate,
Kaffeemaschinen ...

Sonstiges: z.B. Pumpenteile, Zahnrdder, Gleitlager
und -elemente ...

Typical Applications
TechnoDur compounds may be applied in the following areas:

Electrical engineering: Lamp holders, micro switches,
spools, brush-holder bridges, switches, cam divices,
telephone housings ...

Automobile construction: Junction boxes, petrol filters,
fuel tank caps, heating, folds, headlights, car body panels,
spark plug connectors ...

Household appliances: Hair care appliances, components for
toasters, fondue makers, coffeemakers ...

Other: pump components, gears quide applications: slide
bearings and components ...
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Eigenschaft

Property

Priif-
bedingungen
Test method

Einheit
Unit

Norm

unverstarkt / non-reinforced

PBT4 Natural PBT2 Natural

(9999)

(9998)

PBT4 GF 10
Natural (9993)

Glasfaserverstarkt / Glass Fiber reinforced

PBT4 GF 20
Natural (9990)

PBT4 GF 30
Natural (9987)

GF verzugsarm / GF low warp

PBT4 GF 20 LW
Natural (9923)

PBT4 GF 30 LW
Natural (9931)

Glaskugelverstrkt / Glass Bead reinforced

PBT4 GK 30
Natural (9949)

PBT4 6K 20
Natural (9952)

PBT2 FR
Natural (9984)

PBT4 GF 10 FR
Natural (9981)

Flammhemmend eingestelle Typen / flameretarding adjusted types

PBT4 GF 20 FR
Natural (9978)

PBT4 GF 30 FR
Natural (9975)

PBT/PET GF 15
Natural (9972)

PBT / PET-Blends

PBT/PET GF 20
Natural (9969)

Nomineller Gehalt an Verstarkungsstoffen - % - - - 10 20 30 20 30 20 30 - 10 20 30 15 20 30
Dichte Density - glem?* 1501183 13 13 138 145 154 145 15 145 154 145 152 158 166 143 141 155
Volumenfliefrate (MVR) Melt volume-flow rate 2500216 cm*/10 min 1801133 38 2 0 12 10 10 6 2 ) 18 10 1 5 - -
Volumenflieprate (MVR) Melt volume-flow rate 265/216 cm*/10 min 10 1133 = = = = = = = = = = = = 20 18 14
Viskositatszahl (1 %ig DCE) Viscosity number - on’lg 150 1628-5 120 140 120 118 114 - - - - 105 103 93 87 - 1064
Wasseraufnahme bis zur Sattigung Waterabsorption up to saturation 23°C % 10 62 05 05 04 04 04 04 04 04 035 045 04 04 04 04 04 04
Wasseraufnahme Moisture absorption Uh23°C % 150 62 025 025 02 02 015 015 015 02 018 02 02 02 015 02 02 02
Verarbeitungsschwindung, langs Molding shrinkage (longitudinal) 260 °C / W2 80 °C, % 150 2577 18 18 08 03 03 04 035 16 14 22 04 03 03 035 03 03
Verarbeitungsschwindung, quer Molding shrinkage (transverse) 600 bar % 10 2577 18 18 14 11 1l 1 07 16 14 21 13 12 11 12 1 09
e Bt Starbetioguem SO0
Tug-E-Modul Tensile modulus 1 mm/min MPa 150 527 2600 2600 4800 400 10000 7000 11500 3800 4200 3100 5800 8200 11000 6100 7800 10500
Streckspannung Yield stress 50 mm/min MPa 180 521 60 60 o o ° S o o o 60 S o o o S o
Streckdehnung Yield strain 50 mm/min % 180 527 4 6 - - - - - - 3 - - - - - -
Nominelle Bruchdehnung Nominal strain at break 50 mm/min % 150 521 35 >50 = = = = = = = = = = = = = =
Bruchspannung Stress at break 5 mm/min MPa 150 527 - - 100 130 155 125 160 50 50 - 100 130 150 1o 135 155
Bruchdehnung Strain at break 5 mm/min % 180 527 - - 4 3 25 3 28 5 3 - 3 25 22 3 3 25
Biege-E-Modul Flexural modulus 2 mm/min MPa 10178 2300 2200 4300 6500 8500 - - - - 2100 5000 6800 9000 5000 6200 9000
Biegefestigkeit Flexural strength 2 mm/min MPa 150178 90 80 150 190 205 - - - - 9% 160 185 20 155 195 20
Randfaserdehnung bei Hachstkraft Flexural strain at flexural strength 2 mm/min % 10178 5 6 5 45 35 - - - - 45 35 32 3 45 35 3
3,5 %-Biegespannung Flexural stress at 3,5 % strain 2 mm/min MPa 150178 80 7 135 165 205 - - - - 85 180 190 210 160 195 210
Charpy-Schlagzahigkeit Charpy impact strength 23°C kJfm? 150 179-1eU 230 N 35 50 65 40 5 30 2% 0 30 45 60 3 40 65
Charpy-Schlagzahigkeit Charpy impact strength -30°C kdfm? 180 179-1eU 100 200 30 4 15 o 30 25 65 30 4 55 3 40 60
Charpy-Kerbschlagzahigkeit Charpy notched impact strength 23°C kJfm? 1S0 179-1eA 55 6 5 8 12 8 10 3 3 45 55 8 10 6 9 10
Charpy-Kerbschlagzahigkeit Charpy notched impact strength -30°C kJ/m? 150 179-1eA 45 5 4 7 1 = = 3 3 45 55 1 9 6 9 10
Kugeldruckharte Ball indentation 358N N/mm? 150 2039-1 140 135 160 190 25 200 20 165 175 160 190 20 235 190 200 20
TemiceBsian
Schmelztemperatur Melting temperature 10 °C/min °C 1S0 11357 3 23 23 23 23 20 - 225 20- 225 220- 225 220- 225 23 23 23 23 220 - 255 220 - 255 220- 255
Warmeformbesténdigkeit (HDT A) Temp. of deflection under load (HDT A) 180 MPa °C 15075 55 60 190 205 210 195 200 10 80 65 190 205 20 190 200 205
Warmeformbesténdigkeit (HDT B) Temp. of deflection under load (HDT B) 0,45 MPa °C 1075 160 165 20 20 20 210 5 175 185 165 20 20 20 20 210 20
Warmeformbestandigkeit (HDT C) Temp. of deflection under load (HDT C) 8,00 MPa °C 15075 @ o 60 95 150 90 120 o © 65 140 165 65 95 125
Vicat-Erweichungstemperatur Vicat softening temperature 50N, 50 °C/h °C 150 306 185 180 205 215 220 20 20 190 195 190 205 20 25 200 210 25
Linearer Warmeausdehnungskoeffizient, [dngs Coeff. of linear therm. expansion (longitudinal) 23-80°C 10-4/k 150 11359 13 13 05 035 03 0,3°10E-4 0.210E-4 0.9*10E-4 11¥10E-4 07 045 03 03 03 04 03
Linearer Warmeausdehnungskoeffizient, quer Coeff. of linear therm. expansion (transverse) 23-80°C 10-4/k 150 11359 13 13 11 09 09 - - - - 08 1 08 08 08 07 06
Brandverhalten Flammability test 0,80 mm Klasse 1 HB HB HB HB HB HB HB HB HB V-0 \-0 V-0 V-0 HB HB HB
Gliihdrahtpriifung (6WFI) Glow-Wire-Flammability-Index 2,0 mm °C |EC 60695-2-12 750 750 750 650 650 - - - - 960 960 960 960 750 750 750
EedsmeBencte GTRGCE
Relative Dielekirizitatszahl Relative permittivity 100 Hz - EC 60250 34 34 36 38 42 43 42 44 45 35 36 38 4 38 38 4
Relative Dielektrizitdtszahl Relative permittivity 1MHz - IEC 60251 32 32 35 36 38 4 39 42 43 34 34 36 39 36 36 38
Elektrische Festigkeit Electric strength, Short Time Tmm kV/mm 1EC 60243-1 o 2% 28 2 30 - - - - 26 30 30 30 2 2 2
Vergleichszahl der Kriechweghildung CTI Comparative tracking index Priifldsung A Stufe |EC 60112 600 600 300 350 400 250 250 25 250 350 200 200 200 250 250 250
Spezifischer Durchgangswiderstand Volume resistivity - Ohm*m EC 60093 JIER JIER JIER JIER fl3K] Y0813 >10E13 >10E13 >10E13 100E+14 JIER JIER JIE 3K} JIER JIER
Spezifischer Oberflachenwiderstand Surface resistivity o 0hm IEC 60093 SIE1S 1.00E+15 1.00E+15 1,00E+15 100E+15 >10E14 >10E14 >10E14 >10E14 100E+15 1.00E+15 1E15 1,00E+15 100E+15 1.00E+15 1.00E+15

PBT/PET GF 30
Natural (9966)




